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Rizeni trys Autglet- 2250

Rizeni a kontrola trysek s nejvyssi preciznosti

Pomoci Fidici jednotky Autolet 2250 nabizi
Spraying Systems zcela novou dimenzi v
kontrole a fizeni trysek.

Dlouholeté celosvétové zkuSenosti Spraying
Systems v technologii trysek, kombinované s
moznostmi vykonného elektronického Fizeni,
vytvareji idedlni predpoklad pro efektivni Fizeni
a kontrolu téméfr vsSech stfikacich procesl v
préimyslu.

Rychlé a presné taktovani

Velky pocet stfikacich procesl v prlimyslu je zavisly na rychlém a velmi presném taktovani.
Rizeni trysek Autolet 2250, kombinované s vysoce vykonnymi stiikacimi pistolemi Spraying
Systems a s vhodnou senzorovou technikou, pripousti reakéni doby az od jedné milisekundy.
Toto je pozadovano vSude tam, kde je nutny exaktni a presné opakovatelny nastfik objektl
bez ztrat na médiu.

Priklad pouziti:

Aplikace délicich a nanasecich prostfedkd na produkty na dopravnikovém pasu

Frekvenéné rizené davkovani stfrikanych mnozstvi

Ve spojeni s automatickymi stfikacimi pistolemi stavebni rady 26AUH, 28]JAU a Pulsalet ®
mohou byt fizeny pulzacni stfikaci procesy, které umoznuji exaktni prizplsobeni stfikaného
mnoZzstvi v zavislosti na médiu a rychlosti procesu.

Priklad pouziti:

Redukce stfikaného mnozstvi pomoci pulsace pfi minimalnim nanaseni

Kontrola trysek vzhledem k uéelu pouziti

Opotiebené, ucpané nebo jinak funkéné poskozené trysky maji Casto znacny vliv na vyrobni
proces. Nebezpeli zmetkové vyroby nebo Skody na zafizeni Ize minimalizovat pomoci
kontinualni kontroly trysek.

Priklad pouziti:

Kontrola trysek v prlimyslovych spalovacich procesech



Nanaseni na povrchy v kontinualnich procesech

Mnoho procesd nanaseni na s ot
povrchy v oblasti prlmyslu bézi \
kontinualné, avSak ne se stejnou I3 |
rychlosti. Aby bylo pfesto na -

P2 A pressure +/- 08 bar

konecné produktu docileno
rovnomérného nastiiku, musi byt
tryska fizena v zavislosti na
rychlosti stroje. Rizeni trysek
Autolet 2250 poskytuje komfortni

vIzCte

a spolehlivou moznost,

kontrolovat nejen trysku a

regulovat tlak a objem proudu, Zvlh&ovani produktu s variabilni pracovni rychlosti: vystfikané
m’/bri i kontrolovat a mnozstvi 15 ml/min pfi 0,06 bar tlaku kapaliny

dokumentovat vysledky procest.

Priklad pouziti:
Zvlhcovani papirovych pasi v zavislosti na aktudlni rychlosti stroje

Chladici a odparovaci procesy

Rizeni chlazeni pevnych, kapalnych & plynnych produktd je povétsinou velmi komplexni, jelikoz
je Casto zavislé na mnoha rlznych parametrech jako rychlosti procesu, teploté procesu a
vysledku procesu. Stejné tak je tomu také u odparovacich procesl, které z hlediska
technologie strikani jsou ovSem procesy opacnymi nez procesy chlazeni. Spraying Systems
dodava vsechny komponenty, které jsou potfebné pro spolehlivy provoz chladicich a
odparovacich procesd.

Priklad pouziti:

Chlazeni proudu plynd v chemickém prdmyslu

Kontrola Fizeni parametru striku

Pomoci fizeni Autolet 2250 Ize kontrolovat nejen klasické parametry jako tlak a strikané
mnozstvi. Naskyta se mnoho neomezenych moznosti kontrolovat vSechny procesné relevantni
parametry.

Priklad pouziti:

Kontrola a fizeni procesni teploty a vystfikaného mnozstvi u aplikace cokolady

Rizeni éisticich procesi

Nejen pfi klasickych CIP-procesech hraje spolehlivy zplsob prace Cistici trysky rozhoduiici roli.
VSude tam, kde jsou pouzivany pevné i pohyblivé trysky k cisticim Gcellim, je stupen ucinnosti
Cisténi ve vysoké mire zavisly na efektivnosti trysky. Jak funkci trysky tak i jeji umisténi a

O Vv

kontrolu vysledkl cisténi Ize jednoduse kontrolovat a Fidit pomoci Fidici jednotky Autolet 2250.

Priklad pouziti:
Cisténi michacich zafizeni ve farmaceutickém priimyslu.
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